(EN) Technical Specification
5P ™
Sacharical Speed Wies T TIGRE
Dii B A =50+ e MM
T E f.-:gﬂiégﬁﬁﬂ Haa!wﬂézf?s::mmarmm_. thickness from 20um up to &0 um, Made fn "ﬂfy
Film Width Max 950 mm Pabywopyions, Iuared andor Coasthaded, Mcrperiraied, Stk
Cut off Length MinMax 100+ %0 mm Complex film. ' B Total Warranty All Components:
Power requirement (3 pnases N+ T) O o o G RGN S L * 2 years or 3500 work hours Protective Atmosphere Packaging
I dalails,
n-euﬁnnanﬂﬁranwmm-‘vn 46 8tm — 0 + 50 Al -Tmm“m-:ﬂﬁﬂwmwwm
Power Consumption 7 Kw
Machine welght 1700 Kg

{Eﬁ} Specifications Téchniques

‘

Cadence mecanigue MinMax 0+ B0 ppm
- A= 50+ 08
Dimmions produit _'-. B i 00 i MATERIEL D'EMBALLAGE:
Min/Max a9 © = 20+ 2390 mm Scellable & chaud et & froid, dpaisseur enire 20 et 60 micrans,
NBUTre, avec IMpression en comning ou spalde; Polypropyléne Bi-
| e 950 mm orientd — Laqué — Films co-extrudés — Microperforé —
Pas de coupe MinMax 100 2 0o mm Thermorédtracfable —Accouplds divers.
230/ 400V REMARGUES:
Tension élec
" rigue {3 phazes + N+ T) * La cadence de production est subordonnge au lype de film et aux
I produils & condilionner,
Pression el Consommation d/E Al — B » 50 bR " Les pholas ef les donnds Mehnigues son! indicatits ef peuvent Slre
Alr Comprimeé modifids sans aucune obligalion de préavis,
Puiszance obsorbée Maxi 7 Kw
Poids 1700 Kg

i _"‘-.\ - T -
(DE) Technische Spezifikation

SP
Maschinengeschwindigkelt Mn.Max. 0 + 80 ppm

e A= 50 + o0 mm VERPACKUNGSMATERIALEN:
mr:m:wngm d - B = 60 + 400 mm Heif-oder kaltsiegeliZhige Malerialen, Dicke von 20 my bis 60 my,
Miny : C = 20 + 230 mm neutral ader mit Druckerstewrung.
Folienrollenabmessungen Max 850 mm mm‘ ‘"']".mp"""?”‘ e, lackier! undioder coexiruaien, verschiedens
Abschnittldnge MinMax 100 + e mm

2307400V i

Netzspannung {GpheN+E) ANMERKUNGEN:

* Dig efigkiive Produktionsgeschwindigiel Ist abhdnglg von der
Quatitat der Folie und der Arf des Produkies
Luftdruck und-Aufnahme 4/6 atm — 0 + 50 nih * Ve Mustrationan und fechnischen Datan sind unverbindlich wad
kdnnen ohne Ankidigung  gedncer? werden

Stromaufnahme 7 Kw
Machinengewicht 1700 Kg
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& | TIGRE PA.P.
EN | Friendly Use LENG A ACCESSORIES INCLUDED
High Versatility i’ r1;‘3.*.-: Variable Bag Length (END | Total Warranty All Components: * 10" full color Touch Sereen Control Panel
Reliability and Continuity Fixed Pitch * 2 years or 3500 work hours @ S A D L LT KA
: : Spare Parts Availability: {1 Infeed conveyor + 1 Rollers + 2 Jaws)
High Technology Mode opérationnel: * 20 years for mechanical components * “No product - No bag"
Stainless Steel Main Frame | VBL - Variable Bag Length (pas variabis) “10 e elac el = * “Misplaced product”
New Design “Pas fixe" T O TR C O NCATIEN ) * ;Sr:;i .?5 f-oLEnergy Saving
for easy cleaning and maintenance Berantia Blobale: * Fixed folding box
: : . * Photocell for print registration
Interface to Automatic Lines ' - Funktionen: * 2 ans ou 3500 heures de travail * Double Reel ﬁﬁun::ni
Facilté d utlisation VBL - Variable Bag Length sesiingy | Fourniture Pléces Detachées: i
Grande versatilité “Fixer Mitnehmerabstand BIREE R COpasants mecaniqgiras * Electronic overload cluteh

* 10 ans pour les composants électronigues

Fiabilité et continuité with automatic jaw reset

Téchnologie d'avant garde I .@ Gesamtgarantie: ) FR) | - Panneau opérateur 10" avec “Ecran Tactile”
Bati en ac%ar inox 2 = T ——— * 2 Jahre oder 3.500 Arbeitsstunden Q 4 Moteurs Brushless :
s e r— (1 Convoyour o'alimentation+1 Molettes+2 Macholros)

Nouveau DESIIHH 3 . o . . . Ersatzfeh'verﬁurqung: . * “Pas de produit pas de sachet”
pour nettoyage - B, ! * 20 Jahre fiir die mechanischen Komponenten * “Produit mal placé"

* 4 Burstenlosen Motoren

ef entretien faciles ' N A - o * 10 Jahre fiir die elektronischen Komponenten : g:mg}ﬁ;::;: ;Ii:i':nnomin d'énergie
lnterface_avec lignes L B : * Centrage impression

automatiques - : . * Double porte bobine

- - i . * Systéme automatique

Bedienerfreundlich > 57 . -~ de déclanchement molettes chaudes

Hohe Einsatzflexibilitét -3 —a - ittt
Ausfalisicherheit und Kontinuitét ' L § 7 | S e e — J - et ré-embrayage automatigue des micheires
Hohe Technologie R 4 : - = - H * Touch Screen Bedlenerfeld 10"

Edelstahl Hauptrahmen S e

. : i : * il + 1 Liingssiegelralien + 2 Siegelbacken,
"Euﬂ? Design - i B = . . -1 " * “Kein Produkt - Keine Verpackung"”
fiir H‘{ﬂfﬁﬂhes Rﬂ‘fﬂlgﬂﬂ und Warten : { - = R ' _ -l - : .' i - U * “Falsch plaziertes Produkt”
Schnittstelle zu [ i ‘wlk | ] g = B | i - = * “Stand By Modus” zur Energieeinsparung
automatischen Linien | — - .l g - i s A B il - 1 - * Fester Faltkasten

- 2 el e : 1 - — = ——— e 4 * Fotozelle fiir Druckbildzentrierung

* Doppelrallenhalter
* Autematiseh Offnung der
Heilsiegelrollen bei einem Maschinenstop
* Elektrenische Drehmoementbegrenzung
und autematischer Nullstellung der Krimper

OPTIONALS

* Barrette Transfert
* Overhead conveyor belt
* Gusseling
* Universal Folding Box
* Special Automatic Feeders
" Arrangement of coding unit and labelling unit
* Powered film feed roller
* Autematic film reel splicer
* Quality control
* dth pair of longitudinal sealing rollers
o e— . * Gas Flush System
ROBOT DELTA - ADEPT QuattroE 650 o | - - * Residual oxygen control
A ] 4 " g *Air suction System

Available also
in execution for polyethilene

* Chaine & barrette dans les machoires
* Systéme de transfert supérieur
" Soufflet
* Conformateur universel
= Aﬂmunlﬂrnns?ﬁmmnliqﬂcs speciales
- F’redmpnsf:!nan ounmargueUrs et etiguateuses
LA ssistancelderaulement fil
Raccordemant auromatrqua bobing e
2 'Controla gualite L5 g
G i _ i i : : : demeljeu de'molette e
:PlN, - T i e R ¥ - g e =i i o 'S}ﬁémo dmjecﬂn elgaz G
S { ] : ). : : Controle d'oxygens sidual +
LINGH; : : = h ¢ S ystemeld aspirationlal .t 4

e stabketten]Krimperkors —’E ey
aOberkettentransport -
eitenfaltiGerat i i
iversal-Faltkasie
utomatische Zuflihrungen
VoD mri‘ung fiir. Drijcker tng, Etikettiervorrichtung
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